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1. NOTA DE PREZENTARE

Curriculumul in dezvoltare locala ,,Utilaje si instalatii industriale: intretinere si
reparatii” este adresat elevilor de clasa a XI-a invatamant profesional - domeniul pregitirii
de baza: Electromecanic, calificarea profesionala- Electromecanic Utilaje si Instalatii
Industriale si se studiaza in cadrul Stagiilor de Pregatire Practica.

Curriculum-ul de dezvoltare locala ,,Utilaje si instalatii industriale: intretinere si
reparatii” este de tip aprofundare si este elaborat in parteneriat cu agentii economici si cu
alte institutii interesate in procesul de invatamant. Acesta raspunde nevoilor de formare ale
elevilor de clasa a Xl-a, invatamant profesional, din domeniul electromecanic, iar
parcurgerea programei se va realiza printr-o abordare practica, prin executarea de lucrari
practice, cuprinzand o lista de teme adresate elevilor pentru atingerea scopului educational al
scolii.

Elaborarea CDL-ului are ca baza legala:

- O.M.E.N nr. 3914/18.05.2017:

- Anexa 1 la OMEN nr. 3914/18.05.2017 referitor la aprobarea Reperelor
metodologice privind proiectarea curriculumului in dezvoltare locala pentru clasele a IX-a si a
X-a, ciclul inferior al liceului, filiera tehnologica si invatamantul profesional;

- Anexa 1.1. la Reperele metodologice privind proiectarea curriculumului in
dezvoltare locala pentru clasele a [X-a si a X-a, ciclul inferior al liceului, filiera tehnologica si
invatdmantul profesional - Formatul curriculumului in dezvoltare locala;

--Anexa 1.2. la Reperele metodologice privind proiectarea curriculumului in
dezvoltare locala pentru clasele a IX-a si a X-a, ciclul inferior al liceului, filiera tehnologica si
invatamantul profesional - FISA DE EVALUARE A CURRICULUMULUI IN
DEZVOLTARE LOCALA:

- O.M.E.N. nr. 3501/ 29.03.2018 privind aprobarea programelor scolare pentru cultura
de specialitate, pregatirea practica si stagiile de pregatire practica din aria curriculara
tehnologii pentru clasele a Xl-a si a XIl-a ciclul superior al liceului, pentru pregatirea practica
din aria curriculara tehnologii pentru clasa a Xl-a invatamant profesional. pentru stagiu de
pregdtire practica de 720 de ore;

- Ghidurile metodologice pentru aplicarea programelor scolare editate de Consiliul
National pentru Curriculum (C.N.C.).

CDL-ul ,,Utilaje si instalatii industriale: intretinere si reparatii” este centrat pe
rezultate ale invafarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare
angajdrii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-urile corespunzatoare
calificarilor profesionale de nivel 3, din domeniul de pregitire profesionala Electromecanic
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sau Tn continuarea pregtirii, intr-o calificare de nivel superior. In realizarea curricumului s-a
finut seama de baza materiala a unitatii scolare si a agentului economic, de posibilitatea
desfagurarii si realizarii activitatilor si aplicatiilor practice la agentul economic.

Chiar daca elevii sunt obisnuiti cu utilajele, instalatiile si echipamentele din unititile
economice partenere in care au efectuat anterior activitatea practicd, multitudinea de situatii
de defect sau avarie care poate apdrea in procesul de fabricatie reprezinta o resursa prin care
elevii pot testa, aplica si chiar imbunatati notiunile teoretice acumulate.

Stabilirea tipurilor de aplicatii va avea in vedere corelarea lor cu domeniul de
specializare in care se pregitesc elevii, rezolvarea sarcinilor de lucru se va face fie prin
aplicatii individuale, fie prin activitati in grup. favorizand lucrul in echipa si responsabilitatea
pentru sarcina primita.

Prin parcurgerea continuturilor  modulului ,,Utilaje si instalatii industriale:
intretinere si reparatii”, folosind strategii didactice adecvate se dezvolta valori si atitudini
care vor inlesni adaptarea elevilor la cerinfele pietei muncii si la dinamica evolutiei

tehnologice precum si accesul la niveluri superioare de pregatire:

. dezvoltarea imaginatiei si creativitatii tehnice

. respectarea standardelor internationale privind calitatea produselor
. asigurarea motivatiei necesare studierii disciplinelor tehnice.

. educatia pentru respectarea disciplinei muncii

Repartizarea orelor pentru acest CDL la clasa a XI-a invatamant profesional
calificarea protesionala Electromecanic Utilaje si Instalatii Industriale este:
10 saptamani/an x 30 ore/ saptamana = 300 ore/an
alocate in exclusivitate instruirii practice.

CDL-ul ,,Utilaje si instalatii industriale: intretinere si reparatii” are scopul de a
da posibilitatea clevilor sa identifice si sa analizeze situatiile reale la agentul economic. atat
problemele care apar in procesul de productie sau in procesul de intretinere cat si modul de
abordare si de remediere a acestora.

Situatiile de invatare propuse pentru acest CDL se bazeaza pe consultarea elevilor si
discutiile cu reprezentantii agentului economic. actiuni in urma cérora a reiesit pe deoparte
dorinta elevilor de a dobéandi abilititi practice in conditii reale. iar pe de alta parte lipsa acuta
de specialisti in domeniul electromecanic in exploatarea si repararea utilajelor si instalatiilor
industriale.

Competentele cuprinse in Curriculum se pot dobandi si prin efectuarea orelor in
atelierul electric cu care este dotata unitatea noastra scolard, dar mai ales prin efectuarca

orelor de stagiu la agentul economic - partener in elaborarea acestui Curriculum.



Pentru atingerea obiectivelor propuse si formarea competentelor stabilite prin
curriculum profesorul impreuni cu tutorii de practica au libertatea de a dezvolta anumite
continuturi si de a le esalona in timp, utilizand activitati variate de invatare. Continuturile vor
i abordate flexibil si diferentiat in functie de resursele disponibile si de nevoile de formare.
Planificarea continutului va tine seama de nivelul initial de pregitire ale elevilor care se va
stabili prin teste initiale.

Oportunitatea Curriculum-ului in dezvoltare locala se concretizeaza prin raspunsuri
Ja nevoile locale de formare. acesta fiind elaborat in parteneriat cu agentii economici si in
functie de resursele disponibile la nivelul institutiei scolare si a partenerului agent economic.
Prin parcurgerea programei acestui modul se urmareste dezvoltarea competentelor descrise in
Standardele de Pregatire Profesionala

Avand in vedere perspectivele dezvoltirii partenerului social, specificul activitatii
acestuia, precum si necesitatea insertiei pe piata muncii a absolventilor unitatii noastre scolare
considerdm cé propunerea acestui CDL la nivelul de clasei a XI-a este extrem de oportuna.

Unitatea de rezultate ale invatarii propuse a fi formatd/aprofundata cste:

URI 8: Mentenanta utilajelor si echipamentelor electrice din instalatiile
industriale
Lucrarile pactice propuse au rolul sa dezvolte, si aprofundeze elevilor cunostintele,
abilitatile si atitudinile insusite si deprinse in cadrul Modulului I: Intretinerea si repararea

utilajelor si echipamentelor electrice

2. Tabel de corelare dintre rezultatele invitarii si continuturile invatarii

URI 8: Mentenanta utilajelor si echipamentelor electrice din instalatiile industriale

Cuno | Abilit | Atitu | Continuturile invatarii Exemple de situatii
stinte | ati dini de invitare
8.1.1. | 8.2.1. [8.3.1. [ Norme de protectia muncii si PSI | Exercitii de
8.2.2. | 8.3.2. | specifice locului de munca. identificare si
823, | 833 diagnoza a defectelor
8.2.4. | 8.3.4. | Lucrari de mentenanta pentru utilajele si | aparute in procesul de
8.2.5. | 8.3.5. | echipamentele electrice din instalatiile fabricatie.
8.2.6. | 8.3.6. | industriale:
8.3.7. | - lucrari de intretinere si reparatii ale Scurt eseu cu
8.3.8. instalatiilor industriale ( tipuri de descrierea defectului
8.3:5. lucrari. operatii pregatitoare, revizia si modul de
tehnica. reparatia curenta. reparatia remediere.
capitald)
- SDV si AMC necesare lucrarilor de Documentarea dupa
intretinere si reparatii diferite surse de
- lucrari de intretinere si reparare informare.
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masini electrice

- lucrari de intretinere $i reparare
transformatoare electrice

- lucrari de intretinere si reparare
aparate electrice

- lucrari de intretinere si reparare utilaje

industriale:

o Masini unelte pentru prelucrarea

metalelor prin aschiere
(strunguri. masini de gaurit.
masini de frezat. masini de
rabotat-mortezat. masini de
rectificat). Principii de

functionare si scheme electrice

de actionare

o Prese. stante, ghilotine $i masini

de format. Principii de
functionare si scheme electrice
de actionare.

o Instalatii de ridicat si
transportat: conveioare.
elevatoare si benzi
transportoare. Principii de

functionare si scheme electrice

de actionare.

o Compresoare, pompe,
ventilatoare. Principii de
functionare si scheme electrice
de actionare

o Utilaje de sudare. Principii de
functionare si scheme electrice
de actionare

o Utilaje folosite in ateliere de
vopsitorie si ateliere de
impregnare. Principii de
functionare si scheme electrice
de actionare.

o Bancuri de probe. rodare si

reglare a utilajelor. Principii de

functionare si scheme electrice
de actionare
Documentatia tehnica utilizata la
realizarea lucrarilor de revizie tehnica
reparatie curentd si reparatie capitala:
- Fisele utilajelor
- planurile de reparati
- planuri de operatii
- desen de executic

Norme specilice/legislatie de Protectia
Mediului specifice

Exercitii individuale si

de grup:

e Observatia proprie a
liniei de fabricatie.

e Exercitiul personal.

e Lucrul individual si
in echipa.

e Lucrul cu fise ale
utilajelor.

e Discutii euristice cu
tutorii de practici si
profesorul
indrumator.

e Brainstorming pe
teme de mentenanta.

e Colectare date de pe
internet.

Exercitii de selectare a
SDV-urilor si a AMC-
urilor necesare unui
anumit tip de
reparatie.

Exercitii aplicative si
practice de reparare si
intretinere a
echipamentului
electric — masini
electrice, aparate
electrice,
transformatoare.

Exercitii practice si
aplicative de
completare a
documentatiei tehnice
utilizata la realizarea
lucrarilor de revizie
tehnica, reparatie
curenta si reparatie
capitala.

Exercitii de prortectia
mediului: colectarea
selectiva a deseurilor




Lista minim3a de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime i materiale, documentatii tehnice). necesare dobandirii rezultatelor invatarii (existente
in gcoala sau la operatorul economic):

* Aparate electrice de mésuri analogice si digitale (ampermetre, voltmetre. ohmetre.
wattmetre, multimetre)

e Sursa de curent continuu

® Sdv-uri: sublere, micrometre, verificatoare. dispozitive de prindere, dispozitive de
fixare

* Aparate electrice de joasa tensiune (sigurante fuzibile $i automate, intreruptoare.
comutatoare, relee termice. siruri de cleme. butoane, contactoare, relee
electromagnetice)

e Lchipamente clectrice: aparate, masini si transformatoare electrice ete.

e Utilaje industriale: compresoare. ventilatoare. pompe. generatoare sau alte utilaje din
dotarea agentului economic partener.

* Trusa lacatusului. trusa electricianului. trusa electronistului

* Dispozitive de prindere si fixare, instrumente de masurare si verificare

® Documentatie tehnica ( fisele au ale utilajelor. planuri de reparatie, planuri de operatie,
desene de executie)

® suport de curs, fisa de lucru, fisd de documentare. fise ajutatoare, planse didactice.
revista de specialitate. documentatie tehnica (desene de excecutie, fisa tehnologica,
carti tehnice, dictionar de termeni tehnici. normative specifice, fise individuale de
instructaj de SSM si PSI, standarde tehnice. standard de calitate)

3. Sugestii metodologice
Continuturile previzute pentru modulul wUtilaje si instalatii industriale:

intretinere si reparatii” trebuie si fie abordate intr-o maniera flexibila, diferentiatd, tinand
cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numdrul de ore alocat fiecirei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care
predau continutul modulului, in functie de dificultatea temelor. de nivelul de cunostinte
anterioare ale colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in
strategia didactica si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Utilaje si instalatii industriale: intretinere si reparatii” are o structuri
flexibila, deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau
resurse didactice. Orele se recomandi a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de
specialitate, ateliere de instruire practica din unitatea de invifimant sau de la agentul
economic, dotate conform recomandarilor precizate in unitatea de rezultate ale invatarii,
mentionatd mai sus.

Pregatirea practica efectuata la agentul economic are importanta deosebitd in
atingerea rezultatelor Invatarii/competentelor de specialitate. Organizarea clasei se va face pe

grupe de maxim 6 elevi, fiecare grupa fiind repartizatd la o anumiti sectie, la un anumit
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Tutore de practici. Numele grupei va avea denumirea sectiei: Caroserii, Presaj, Vopsitorie,
Montaj General, PTO, Intretinere Generala. Fiecare grupa isi va alege un team-lider care va
avea rolul de a organiza activitatea grupei. Profesorul de Pregatire-Instruire Practica va avea
un rol de coordonare, monitorizare si control a activitatii generale, urmarind buna desfagurare
a activitatii tuturor grupelor.

Pregitirea practica se realizeaza respectand specificul activitafilor de invagare pentru
care profesorul impreuna cu tutorii de practica vor pregati materialele de invatare. Structura
materialelor de invitare proiectate ar trebui sd includa, dupa caz, referiri la urmatoarele
aspecte:

a) Tema abordata

b) Notiuni teoretice

¢) Documentatia tehnica,

d) Scheme electrice

e) Sarcini de lucru

f) Instructiuni de lucru

Este recomandat ca elevii sd completeze la sfarsitul unei zile de practica un caiet de

practica. Caietul de practica va fi “oglinda™ elevului, fiind un instrument deosebit de util in
procesul instructiv-educativ atat pentru elev deoarece ii permite sa isi structureze cunostintele
acumulate, cdt si pentru profesor deoarece poate evalua oricand activitatea elevului. Acest
caiet va avea atit pagini albe in care elevii vor nota cuvinte si termeni noi, idei noi, Intrebari,
calcule, date care sunt necesare a fi memorate, desene sau scheme electrice tipice cat si

pagini tipizate sub forma unor Fise de Lucru de forma:



FISA DE LUCRU

TEMA

Descrierea activitatilor

desfasurate

Echipamente tehnice

utilizate

Enumerarea sarcinilor de

lucru

Observatii/Dificultiti

intalnite

Gradul de Doar am asistat

participare/implicare in Am colaborat

lucru Am desfasurat activititi independente

Observatii ale profesorului instructor/tutorelui de practica:

...............................................................................................................

...............................................................................................................




Avand in vedere ca in afara de insugirea cunostintelor teoretice, elevii isi
formeaza/dezvolta abilitafi practice si probeaza atitudini legate de activitatea desfasurata, se
recomanda antrenarea elevilor in toate etapele pe care le presupune efectuarea unei lucriri de
reparatie/intretinere: pregatirea locului de munca. alegerea aparatelor necesare, a SDV-urilor
si AMC-urilor, rezolvarea creativi a tuturor problemelor aparute in situatii concrete sau la
sarcinile de lucru pe care le presupune efectuarea lucrarii. Astfel, profesorul are la dispozitie
un context mai larg pentru a observa si evalua aceste atitudini si abilitati.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente.
documentaii tehnice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii, existente la operatorul
cconomic, sugeram urmditoarea listd orientativi de teme saptimanale pentru activititile de
instruire practica:

Tema 1:Norme de protectia muncii si PSI specifice locului de munci:

Tema 2: Actualizarea cunostintelor interdisciplinare de baza pentru parcurgerea stagiului
Tema 3: Activitati practice de supraveghere a liniilor de fabricatie. Citirea semnalelor
optice si acustice. urmarirea parametrilor

Tema 4: Activititi practice de identificare a defectelor si de diagnosticare a acestora
Tema 5: Activitati practice de reparare sau de inlaturare a defectiunilor minore

Tema 6: Activitati practice de inlocuire a unei piese defecte sau uzate la un utilaj sau o
instalatie

Tema 7: Activitati practice de reparare a unor subansamble ale unui utilaj sau instalatie in
atelierul de reparatii

Tema 8: Lucrari de intretinere curente la utilaje si instalatii industriale.

Tema 9: Reparatii planificate la utilaje si instalatii industriale: revizia tehnici

Tema 10: Reparatii planificate la utilaje si instalatii industriale: reparatia capitala

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de
invatare variate. prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale
fiecarui elev, inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Acestea vizeazi urmatoarele aspecte:

* aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii
ale eclevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora. pe transformarea
elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

* imbinarea §i alternarea sistematici a activitafilor bazate pe efortul individual al
elevului (documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul
personal, instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu

fige) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa. de grup) de genul discutiilor.
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asaltului de idei. metoda 6/3/5, explozia stelara, metoda cubului, jocul de rol, metoda
ciorchinelui:

e folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental,
activitafile de documentare, observatia/investigatia dirijata etc.

e insugirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul
individual, investigaia stiin{ifica, studii de caz, metoda referatului, metoda proiectului
etc.). care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre invitare continui (utilizarea
surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru atingerea rezultatelor invatarii §i dezvoltarea competentelor vizate de

parcurgerea modulului, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

* Activitati de documentare;

* Problematizarea;

« Invatarea prin descoperire:

* Activitati practice;

» Studii de caz;

« Jocuri de rol;

* Simulari:

* Activitati bazate pe comunicare si relationare;

* Activitati de lucru in grup/in echipa.

Se prezintd un material de invatare specific Temei 4: Activititi practice de
identificare a defectelor si de diagnosticare a acestora, prin care sunt vizate urmatoarele
rezultate ale invatarii:

8.1.1. Lucréri de mentenanta pentru utilajele si echipamentele electrice din
instalatiile industriale

8.2.1. Selectarea SDV-urilor si AMC-urilor necesare executirii lucrarilor de
mentenantd pentru utilajele si echipamentele electrice din instalatiile industriale
8.2.3. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

8.2.4. Executarea lucrarilor de intretinere pentru aparate, masini si transformatoare
electrice, utilaje industriale conform documentatiilor tehnice

8.2.5. Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea lucrarilor de intretinere si
reparare

8.2.6. Completarea electronica a bazei de date cu lucrarile de mentenanti efectuate

8.3.1. Insugirea/utilizarea corectd a termenilor de specialitate
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8.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca

8.3.3. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca responsabilititii pentru
sarcina primitd

8.3.4. Executarea lucrdrilor si a operatiilor sub supraveghere cu grad de autonomie
restrans

8.3.5. Respectarea normelor de sanatate si securitate a muncii si de Protectia
Mediului specifice sarcinilor de lucru incredintate

8.3.6. Asumarea la locul de munca a calitatii lucrarilor/sarcinilor incredintate
8.3.7. Comunicarea/raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfisurate
8.3.8. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

8.3.9. Demonstrarea spiritului creativ in argumentarea solutiilor tehnice abordate

Una dintre metodele interactive ce poate fi integrata in activitiile de invatare-
evaluare pentru componenta teoretica a instruirii este EXPLOZIA STELARA.

Provenit din limba engleza (star= stea, burst= a exploda), termenul desemneazi o
metoda similara brainstorming-ului, cu care totusi nu se confunda. Ea presupune organizarea
clasei de elevi intr-un grup si stimuleaza crearea de intrebari la intrebri, asa cum
brainstorming-ul dezvolta constructia de idei pe idei.

Practic, se scrie ideea sau problema de dezbatut pe o foaie de hartie, apoi se insird, in
Jurul conceptului respectiv, cit mai multe intrebari care au legatura cu el. Se recomanda,
pentru inceput, intrebari uzuale, de tipul: Cine?, Cum?, Unde?, Cand?, De ce?, care pot da
nastere, ulterior, altor intrebari, unele chiar ciudate, dar binevenite.

Modalitate de realizare:

Se desencazd pe Flip-chat sau pe tabla o stea cu un numar de colturi egal cu numarul
de intrebari. in centrul stelei se scrie tema sau problema la care trebuie si gasim intrebari. in
colturile stelei se va scrie tipul intrebarii: Cine?, Cum?, Unde?, Cand?, De ce?. Separat, pe
coli de format A4, pentru fiecare tip de intrebare, fiecare elev se va gandi la o intrebare de
acest tip si 0 va scrie pe foaie. In final, pe foaia Cine? vom avea o listd de intrebiri care incep
cu Cine?. La fel se procedeaza si cu celelalte liste de intrebari. Cele mai interesante intrebari
vor fi evidentiate si dezbatute. Foile cu listele de intrebari vor fi lipite pe tabla sau pe Flip-
chat, in colturile stelei initiale iar in jurul lor se vor desena alte stele. Elevii pot face poze cu

telefonul mobil, pe care si le ataseze la un eventual portofoliu.
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Cine?
Cine identifica
defectele?

Cum?
Cum se
identifica?

De ce?
De ce apar?

Cum?

Defecte —
identificare si
diagnosticare

Cand?

Cind?
Ciind apar?

Unde?
Unde apar?
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Pe toatd durata exercifiului, profesorul 1i va observa pe elevi pentru ca, la final. pe
langa feed-back-ul referitor la corectitudinea interventiilor, sd poatd furniza elevilor si un
feed-back referitor la componenta atitudinala a activitdtii acestora (interactiune in echipa,
contributie la rezolvarea sarcinilor de lucru, initiativa, responsabilitate etc.).

Pentru aceasta etapa de feed-back poate fi folosita urmatoarea lista de verificare:

Criteriul/Atitudinea elevului fata de sarcina de lucru Da Nu

A dovedit responsabilitate in rezolvarea sarcinilor de lucru

A urmat instructiunile

A oferit sprijin/ajutor colegilor

A solicitat sprijin/ajutor (colegilor. profesorului)

A cooperat cu ceilalti

A finalizat sarcina de lucru

4. Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didactica prin care
profesorul va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determini
masura in care elevii au atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregitire
profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:

a. Continua:

Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei. de modalitatea
de evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor. Planificarea
evaludrii trebuie sa se deruleze dupi un program stabilit, evitindu-se aglomerarea mai multor
evaludri in aceeasi perioadi de timp.

Evaluarea va fi realizatd de ciatre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la
cunostiniele, abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.

b. Finala:

Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/
invafare, pe baza criteriilor i indicatorilor de realizare si ponderea acestora, precizati in
standardul de pregatire profesionald al calificarii si care informeazi asupra indeplinirii
criteriilor de realizare a cunostingelor, abilitatilor si atitudinilor.

Sugerdm urmatoarele instrumente de evaluare continui:

- fisele de lucru din caietul de practica completate;

- referatul
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- activitdti practice
- lucrari practice
Propunem urmitoarele instrumente de evaluare finali:
- proiectul;
- portofoliul
- testul docimologic
Se recomanda, ca pe masura parcurgerii modulului, sa se utilizeze atat evaluarea de
tip formativ, cat si de tip sumativ, pentru verificarca atingerii rezultatelor invatirii, in
conformitate cu criteriile si indicatorii de realizare prevdzuti in Standardul de pregatire
profesionala.
Se propune urmdtorul test de evaluare, ce vizeaza verificarea nivelului de realizare
pentru urmdtoarele rezultate ale invitarii:
8.1.1. Lucrari de mentenanta pentru utilajele si echipamentele electrice din
instalatiile industriale
8.2.1. Selectarea SDV-urilor si AMC-urilor necesare executirii lucririlor de
mentenantd pentru utilajele si echipamentele electrice din instalatiile industriale
8.2.3. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate
8.2.4. Executarea lucrérilor de intretinere pentru aparate, masini si transformatoare
clectrice, utilaje industriale conform documentatiilor tehnice
8.3.1. Insusirea/utilizarea corectd a termenilor de specialitate
8.3.5. Respectarea normelor de sanatate si securitate a muncii si de Protectia
Mediului specifice sarcinilor de lucru incredintate
8.3.9. Demonstrarea spiritului creativ in argumentarea solutiilor tehnice abordate
corespunzatoare.
Testul de evaluare a fost conceput pentru elevii care fac practica in sectia Caroserii si
are in vedere coninuturile corespunzitoare temelor-
Tema 1:Norme de protectia muncii si PSI specifice locului de munci:
Tema 4: Activitati practice de identificare a defectelor si de diagnosticare a acestora

Tema 5: Activitati practice de reparare sau de inlaturare a defectiunilor minore
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TEST DE EVALUARE
¢ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acordda 10 puncte din oficiu
¢ _Timpul efectiv de lucru este de 50 minute.

SUBIECTUL 1 TOTAL: 30 puncte

[ Alegeti raspunsul corecte prin incercuirea literei corespunzitoare:
1. In sectia Caroserii sunt obligatorii pentru protectia picioarelor:
a) Sosetele
b) Bocancii/pantofii de protectie cu bombeu metalic si insertie metalica
in talpa
¢) Genunchierele
2. In sectia Caroserii pentru protectia ochilor impotriva stropilor de sudura se
folosesc:
a) Viziere
b) Masca de sudura
¢) Ochelari de protectie
3. Masele care au margini ascutite se transporti manual:
a) Cu manusi anti-taiere sau palmare
b) Cu un carton sau o carpa pusa in zona de unde se apuci
¢) Cumana goala, dar cu grija si atentie
4. Distanta maxima pentru transportul manual al maselor, nu trebuie si fie mai

mare de:
a) 25m
b) 50m
¢) 100m

5. Ce procedeu de sudura se foloseste la sudarea elementelor de caroserie
a)  Sudura autogena
b)  Sudura cu arc electric
¢)  Sudura in puncte
6. Ce este gripper-ul:
a)  Undispozitiv de prindere a unei piese care se ataseaza la un robot
b)  Un circuit electronic
¢)  Un cleste manual
7. Ce e varena?
a)  Un aparat de masura
b) O sculi electrica
¢)  Un bolt filetat care se sudeaza pe caroserie
8. Ce operatie tehnologica se face cu cheia INBUS?
a)  Filetare
b)  Montare/demontare asambliri filetate
¢)  Trasare
9. La sortarea deseurilor metalice, pentru identificarea pieselor de fier, ce
proprietéti ale fierului s-au folosit?
a)  Magnetice
b)  Electrice
¢)  Mecanice
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10. Cate axe au robotii Kuka?

a) 4
by 5
¢c) 6
SUBIECTUL Il. TOTAL: 20 puncte

Pentru fiecare dintre afirmatiile urmatoare. scriefi, pe foaia de concurs, cifra
corespunzatoare enunfului §i notafi in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este

adevirata, sau litera F. dacd apreciati ca afirmatia este falsa.

I. Ledul rosu aprins la un senzor de proximitate indica absenta piesei.
2. Poarta Albany e actionatd pneumatic.

3. Scaderea presiunii apei nu afecteaza functionarea liniilor.

4. PLC-ul are rolul de a conduce linia de fabricatie

5. Masa rotativa este actionati de un motor asincron comandat prin invertor

SUBIECTUL III. TOTAL: 40 puncte

Realizati un eseu cu titlul ,,O reparatie reusita” dupd urmétoarea structura de idei:

a) Descrieti pe scurt defectiunea aparuta: cum a fost identificata, care au fost efectele. ce a

cauzat-o etc, 15 puncte
b) Care au fost principalii pasi pentru remedierea defectiunii cu precizarea celor care tin de
NTSM (safety) 15 puncte
¢) Concluzii si impresii personale 10 puncte
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Barem de corectare si notare

¢ Toate subiectcle sunt obligatorii. Se acordi 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL I TOTAL: 30 puncte
I.b: 2.¢; 3.a; 4.b; 5. ¢. 6.a; 7.c; 8.b; 9. a; 10. c:

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 3p; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia,
Op.

SUBIECTUL II. TOTAL: 20 puncte
1. - A: 2.-F; 3.-F; 4. - A; 5.—-A;

Penn'z.'_ﬁecm‘e raspuns corect se acordd cdte 4p.; pentru raspuns incorect sau | ipsa acestuia,
Op.

SUBIECTUL II1. TOTAL: 40 puncte
1S puncte se acordi pentru descrierea defectiunii, a modului in care a fost identificata. care au
fost efectele acestia si ce a cauzat-o.

IS puncte se acorda pentru enumerarea principalilor pasi pentru remedierea defectiunii, cu
precizarea celor care tin de NTSM (safety).

10 puncte se acorda pentru concluziile sl impresiile personale.
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